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Avant toute intervention de réparation sur un ouvrage en béton, il est impératif de procéder à une préparation rigoureuse du support. Celui-ci doit être cohésif, exempt de substances séparatrices, et humidifié sans ruissellement. Il est indispensable d’éliminer mécaniquement les parties de béton dégradé ou non adhérentes. Les arêtes doivent être laissées franches afin d’éviter la formation de fissures en périphérie des zones réparées.
Les défauts visibles doivent être traités conformément aux normes techniques en vigueur. Les armatures apparentes doivent être dégagées sur toute leur périphérie jusqu’à retrouver un acier sain, dérouillées et protégées contre la corrosion. En cas de corrosion, un sablage est recommandé, idéalement jusqu’au degré de pureté SA 2½ selon la norme EN ISO 8501-1. L’application du passivant ou du mortier doit être réalisée immédiatement après le sablage afin d’éviter toute reprise de corrosion.
Lorsque les armatures sont mises à nu, il convient d’appliquer deux couches de StoCrete TK, une barbotine cimentaire contenant des adjuvants, destinée à protéger l’acier contre la corrosion. La consommation est estimée entre 150 et 200 g/ml pour un acier de 12 mm de diamètre.
Ces précautions garantissent l’adhérence, la durabilité et la performance des systèmes de réparation mis en œuvre.

Sur béton revêtu :
Il convient de sonder l’ensemble des surfaces afin de détecter les éventuelles zones non adhérentes ou dégradées. Un test d’adhérence humide doit être réalisé pour vérifier la compatibilité du revêtement existant.
Si ce test s’avère non concluant, un décapage des anciens fonds devra être effectué. Les zones écaillées ou cloquées doivent être éliminées par grattage, tandis que les zones farinantes doivent être brossées. 

Les fissures, les joints et les aciers apparents doivent être traités selon les règles de l’art. Un nettoyage haute pression est recommandé, suivi d’un séchage complet.

Enfin, les parties mises à nu doivent être restructurées avec un revêtement compatible en nature et en performance.

Sur support amianté :
Un repérage amiante conforme à la réglementation doit être réalisé avant toute intervention sur un support susceptible d’en contenir.
La présence d’amiante impose une intervention spécialisée, réalisée par du personnel habilité conformément à la réglementation en vigueur.
Un mode opératoire spécifique doit être mis en place pour prévenir les risques liés à l’amiante.
La méthode de fixation de l’isolant, notamment le percement du support, doit être étudiée et validée avant toute intervention.

Pour la réparation et le reprofilage des ouvrages en béton, la gamme StoCrete propose plusieurs solutions adaptées aux différents besoins du chantier. 
· StoCrete TK est un revêtement de protection anticorrosion à base de ciment modifié aux polymères, destiné aux armatures en béton. Il s’applique au pinceau en deux à trois passes, immédiatement après le dérouillage de l’acier, avec un temps d’attente de 4,5 heures entre les couches. L’acier doit être préparé mécaniquement (grenaillage ou jet haute pression) jusqu’au degré Sa 2½ selon la norme EN ISO 8501-1. Le produit se mélange avec 0,9 à 1 litre d’eau pour 5 kg de poudre, et reste applicable entre 45 et 90 minutes selon la température ambiante. Il est conforme aux normes EN 1504-7 et EN 1504-9.

· StoCrete RM est un mortier mono-composant fibré à prise rapide, destiné aux réparations structurelles ou non sur béton, mortier, pierre ou brique, notamment en façade ou en génie civil. Il s’applique sur un support brut, sain, propre et légèrement humidifié, en couches de 3 à 30 mm. Sa consommation est d’environ 2,1 kg/m²/mm. Il se prépare avec 0,8 litre d’eau pour 5 kg de poudre, soit 4 litres pour un sac de 25 kg. Après séchage, le mortier peut être lissé à l’aide d’une taloche éponge. Il est classé R3 selon la norme NF EN 1504-3 et conforme à la norme NF P 18-840.

· StoCrete SM est un mortier thixotrope à prise rapide, modifié aux polymères (PCC), particulièrement adapté aux travaux en sous-face. Il s’applique sur un support brut, sain, propre et légèrement humidifié, en couches de 3 à 40 mm. Sa consommation est d’environ 2,0 kg/m²/mm. Le produit se prépare avec 0,17 kg d’eau pour 1 kg de poudre, soit 4,25 litres d’eau pour un sac de 25 kg. Il offre une excellente adhérence, ne nécessite pas de pont d’adhérence, et peut être lissé ou feutré après séchage. Il est classé R2 selon la norme NF EN 1504-3. En cas d’armatures apparentes, une passivation préalable avec StoCrete TK est obligatoire.

· StoCrete SM P reprend les mêmes caractéristiques que le SM, mais intègre une protection anticorrosion directement dans sa formulation. Il est donc particulièrement adapté aux réparations où la protection des armatures est nécessaire sans recourir à un passivant séparé. Son mode de préparation, d’application et de consommation est identique à celui du StoCrete SM, et il est également classé R2 selon la norme NF EN 1504-3.

· StoCrete KM (pour les finitions esthétiques) est un enduit de débullage et de ragréage fin, idéal pour combler les petits éclats jusqu’à 10 mm et réaliser des couches de 0 à 2 mm. Ce mortier PCC se distingue par sa facilité de mise en œuvre et son excellente adhérence sur les supports hydrauliques. Il ne convient pas aux zones de circulation. Le support doit être préparé mécaniquement et humidifié 24 heures avant l’application. Le produit se mélange avec 5 litres d’eau pour 25 kg de poudre, et reste utilisable environ 40 minutes. Il s’applique à la truelle ou mécaniquement, toujours frais sur frais, avec une consommation moyenne de 1,7 à 2,0 kg/m²/mm.

· StoCrete TF 204 est un enduit de ragréage fin technique, utilisé dans les systèmes de protection de surface StoCretec et conforme à la norme EN 1504-3 (classe R2). Il est adapté aux réparations superficielles et à la finition des bétons, avec une épaisseur de couche de 1 à 3 mm (jusqu’à 5 mm ponctuellement). Ce mortier PCC offre une bonne résistance au gel et aux sels de déneigement, une faible élasticité (module de 14 GPa), et une résistance à la compression de 21 MPa. Il s’applique en deux étapes : enduit de ratissage puis couche d’égalisation, manuellement ou mécaniquement (silo, projection humide). Le support doit être humidifié 24h avant, puis faiblement humide au moment de l’application. Le produit se mélange avec 5,2 à 5,5 litres d’eau pour 25 kg, avec un temps de travail de 30 à 90 minutes selon la température. La consommation est d’environ 1,9 kg/m²/mm.

Il est essentiel de rappeler que la présence de lézardes (fissures supérieures à 2 mm) est généralement le signe d’un désordre structurel. En cas de doute sur la nature des fissures, un diagnostic structurel doit être demandé à un bureau d’études spécialisé. Leur traitement ne relève pas de la compétence du façadier. Ces fissures doivent faire l’objet d’une intervention par une entreprise spécialisée, qui vérifiera les fondations, posera les agrafes et réalisera les reprises de gros œuvre nécessaires. 

Aucun système de finition (peinture, imperméabilisation, ITE, bardage ventilé) ne doit être appliqué sur un support présentant des lézardes. 

La responsabilité du façadier est engagée s’il accepte un support non conforme.


TABLEAU DE SYNTHÈSE – GAMME STOCRETE

	Produit
	Type / Fonction
	Épaisseur
	Classe EN 1504
	Consommation
	Résistance compression
	Application
	Recouvrable après

	StoCrete RM
	Mortier de réparation structurelle et ragréage
	3 à 30 mm
	R3
	~2,1 kg/m²/mm
	50 MPa
	Truelle / taloche, finition éponge
	24 h

	StoCrete SM
	Mortier thixotrope pour reprofilage et sous-face
	3 à 40 mm / 3 à 5 mm
	R2
	~1,9 à 2,0 kg/m²/mm
	28 MPa
	Truelle / taloche, frais sur frais
	4 h (badigeon), 24 h (vitrification)

	StoCrete SM P
	Mortier avec protection anticorrosion intégrée
	3 à 40 mm / 3 à 5 mm
	R2
	~1,9 à 2,0 kg/m²/mm
	25 MPa
	Truelle / taloche, frais sur frais
	4 h (badigeon), 24 h (vitrification)

	StoCrete TK
	Revêtement anticorrosion pour armatures
	-
	EN 1504-7 / -9
	0,13 à 0,20 kg/m
	-
	Pinceau, 2 à 3 passes
	-

	StoCrete KM
	Enduit de débullage et ragréage esthétique
	0 à 2 mm (jusqu’à 10 mm ponctuellement)
	-
	~1,7 à 2,0 kg/m²/mm
	38 MPa
	Truelle / mécanique, frais sur frais
	2 jours

	StoCrete TF 204
	Enduit technique de ragréage fin (systèmes OS)
	1 à 3 mm (jusqu’à 5 mm ponctuellement)
	R2
	~1,9 kg/m²/mm
	21 MPa
	Ratissage + égalisation, manuel ou silo
	1 à 4 jours selon revêtement
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Batir en responsable.




